7 SPONTAN

TRENN- UND ENTGRATTECHNIK

Technische Daten

Werkstoffe

Festigkeit

Standard Rohrabmessungen
Quadratrohr

Rechteckrohr

Vollmaterial

Profilrohre

Ausgangslangen min/max.
Bundgewicht

Lange des Anschnittes

Lange der Reststlicke
Abschnittlangen mit Ubergabe
Option

ohne Ubergabe (Schiittgut)
Sageblatt-@
Sagewellendrehzahlen 315

je nach Getriebe-Ubersetzung
Option

Schnittspaltéffnung

Anzahl der Rohre / Schnitt1
Spannbacken

Wechselzeit der Spannbacken
Antriebsleistung Sagegetriebe

HRS - Einzelschnitt

St - 35 - 70, Edelstahl, NE -Metall
350 - 1200 N/mm?2

@8 - @90 mm (Option F108 mm)
10x10 mm...75x75 mm

10x15 mm...70x80 mm

@10 - @40 mm; 100x15 mm
Ellipse, Oval, Flachoval usw.
2500 / 6200 bis 18200 mm

3 t (Option 6 t)

0- 500 mm

>10 mm

100 - 3200 mm

1200, 2200, 4500, 6000 mm
10-100 mm

315 mm - 350 mm min. 240 mm
stufenlos

z.B. 25 - 240 U/min

Schnelllaufer bis 1500 U/min

fur HM-Sageblatter

1

Mehrbereichs- 0. Formspannbacken
2 min
Servo-Motor

Kihlsysteme
Maschinenbedienung

microlube Advantage MMKS-System
Siemens Bedienpanel

CNC-Langenanschlag fir das Sagen von bis zu drei unterschiedlichen
Fixlangen aus einer Rohrausgangslange, dazu als Option die CNC-
Entgratmaschine HBE-90 fiir das automatische Entgraten der drei
unterschiedlichen Fixlangen aus einer Rohrausgangslange.

Die Entgratmaschine entgratet somit ihre unterschiedlichen Fixlangen im
Durchlaufverfahren.

vielfaltige Optionen fiir kundenspezifische Maschinenanpassung
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